PROTEK
K AUCUK
Polyton 823 Yapistirici

Tanim

Polyton 823 yapistirici Polyton 813/815 astar Ustiine uygulanmak Uzere gelistirilmistir. Bu yapistirici sistem
vulkanize olmamis elastomerleri metal ve diger kati alt tabakalara elastomerin vulkanizasyonu sirasinda
baglamak icin kullanilir. Agir metaller icermez ve organik bir ¢ozlici sistemi icinde ¢6ziinmis veya dagilmis
polimerler, organik bilesenler ve mineral dolgular karisimindan olusmaktadir.

Polyton 813/815 astar, alt tabakaya yapisma giicline ve bilesik parcanin cevresel etkilere dayanimina olumlu
katkida bulunur.

Ozellikleri ve Faydalari

Cok yénlii — Polyton 813/815 astar ile birlikte kullanildiginda dogal kaucuk, SBR, kloropren, poli izopren ve poli
bltadien gibi ¢cok ¢esitli kauguk hamurunu bircok metal ve diger kati alt tabakalara baglar.

Cevreye duyarli — agir metaller icermez.
Miikemmel gériiniim — kesintisiz bir film tabakasi gériinUm saglar.
Fiziksel Ozellikler

Goriniim Siyah sivi

Viskozite, cP @25°C 300-700
Brookfield LVT
Spindle 2, 60rpm

Yogunluk, g/cm3 0,940-0,990

Kati madde icerigi (agirhiga gére), %  22-26

Parlama noktasi (Seta), °C 25-28
Coziiciiler Ksilen
Uygulama

Yiizey hazirligi — astar tatbikinden 6nce metal ylizeyleri etraflica temizleyin. Koruyucu yaglari, kesme yaglarini ve
makine yaglarini ¢oziiculer ile giderin veya alkalik temizleme yapin. Uygun kimyasallarla veya mekanik
yontemlerle pasi, pullari veya oksit kaplamalari giderin.
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« Kimyasal temizleme
Kimyasal muameleler otomatik metal isleme ve yapistirici uygulama hatlarinda kolaylkla adapte edilebilirler.
Kimyasal muameleler ayrica kumlama ile bozulacak metal pargalarda veya ¢ok siki toleranslarin yakalanmasi
gereken uygulamalarda da kullanilir. Fosfatlama celik i¢in yaygin bir kimyasal muamele iken donlisim
kaplamasi aliiminyum icin kullanilir.
< Mekanik temizleme
Kumlama en yaygin kullanilan mekanik temizleme yontemidir. Ama isleme, taslama veya tel fircalama da
kullanilabilir. Celik, dokme demir veya diger demir igerikli metaller igin ¢elik kumlama ile temizleme yapin.
Paslanmaz celik, aliminyum, piring, cinko ve diger demir icermeyen metaller icin de aliminyum oksit, kum
veya diger demir icermeyen taneler ile kumlama yapin.

Belli bir alt tabakanin ylzey hazirligi hakkinda ayrintili bilgi icin Polyton Yapistiricilari Uygulama El Kitabi’'na bakin.
Temiz metal ylzeylerini temiz eldiven ile tutarak ten yaglari bulastirmaktan sakinin.
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En tutarli sonuglari elde etmek icin Polyton 823 yapistiriciyr Polyton 813/815 ile astarlanmis paslanmaz celik,
piring ve diger demir icermeyen alt tabakalara uygulayin. Polyton 823 uygulanmadan Once astarin iyice
kurumasina izin verilmelidir. Polyton 813/815 astarin uygulama ayrintilari icin kendi teknik veri sayfasina bakiniz.

Karistirma — Polyton 823 yapistiriclyl kullanmadan énce etraflica karistirin ve kullanim siiresince yeterince
calkalayin. Boylece daginik kati maddeler esit olarak sivi icinde bulunacaktir.

Kap ebadina gore asagidaki tavsiye edilen karistirma yontem ve siresini kullanin:

250ml Elle karistir, boya galkalama kabi 5-10 dakika

4-201  Elle veya haval karistirici ile 15-60 dakika

2001 Dondirme kolu veya hava motorlu karistirici ile 8 saat (yeni ve daha dnce acgilmis varillerde)

Uygulama — Polyton 823 yapistirici firgalama, daldirma, piskirtme, rulo ile tatbikat veya esit dagilmis bir
kaplama saglayan ve asiri damar olusturmayan her tirli yontem ile uygulanabilir. Fircalama, daldirma ve rulo ile
tatbik etme yontemlerinde normalde seyreltiimeden kullanilir. Sprey ile plskirtme yonteminde ise yapistirici 2
numarall Zahn kabinda viskozite 6lcimi 25-28 saniye gelene kadar ksilen veya toluen ile seyreltilir. %25-50
seyreltme normaldir.

Belli bir baglanmis parca icin en uygun film kalinhg kullanilan kauguk hamuru recetesine ve gerekli yapistirma
glcine baghdir. Uygulama yonteminden bagimsiz olarak asagidaki tavsiye edilen film kalinhklarini kullanin:

Polyton 813/815 5,1-10,5 mikron
Polyton 823 12,7-25,4 mikron

Kurutma/Firinlama — 15-32°C sicaklik araliginda 30-60 dakika kurumaya birakilmaldir. Nem orani yiiksekse
kuruma siresi daha uzun olabilir. Metal pargalar yapistirma oncesi 60°C’'ye kadar dnden isitilabilir. Eger kuru
plskiirme ya da driimcek ag1 benzeri goriintli olusursa metal dnden i1sitma sicakligini azaltin. Kaplanmis pargalar
icin makul kurutma sicakliklari kullanilmahdir fakat 93°C’ye kadar sicakliklara kisa bir sure icin ¢ikilabilir. En az
sicakhkta en fazla hava dolasimi en iyi sonucu verecektir.

Kuru Polyton 823 tabakasi yapiskan degildir. Bu sayede kaplanmis parcalar kasalarda yigilarak sonraki sliregler
icin saklanabilir. Kaplanmis parcalari ellerken eldiven giyilmeli ve saklama kasalari kir, yag vb. kirleticilerden
korumak icin ortilmelidir. Saklama siresini 30 gin ile sinirlayin.

Kiirlenme — Polyton 823 yapistirici kauguk vulkanizasyonu sirasinda kurlenir.
Temizlik — Gereken yerler biz bez pargasi ile en kisa siirede tavsiye edilen ¢oziiciler ile silinmelidir.
Raf émrii/Saklama

Raf émrii 21-27°C'de agilmadan saklandigi takdirde sevk tarihinden itibaren 1 yildir. Isi, kivilcim veya ates
kaynaklarindan uzakta saklanmalidir.



